235 RENIECYT

International Multidisciplinary Engineering Congress R T

Empresas  Cientificas Tecnologicas
00000 e

Booklets 1702902 CONACYT

RENIECYT - LATINDEX - Research Gate - DULCINEA - CLASE - Sudoc - HISPANA - SHERPA UNIVERSIA - Google Scholar DOI - REDIB - Mendeley - DIALNET - ROAD - ORCID

Title: Tecnologia para el acondicionamiento de uniformes antiestaticos empleados en
la industria automotriz

Author: MARCIAL-OLALDE, Ana Delia

Editorial label ECORFAN: 607-8695 Pages: I
BCONIMI Control Number: 2020-03 RNA: 03-2010-032610115700-14

BCONIMI Classification (2020): 120320-0003

ECORFAN-México, S.C.
143 — 50 Itzopan Street
La Florida, Ecatepec Municipality
Mexico State, 55120 Zipcode Bolivia Cameroon Democratic

Phone: +52 | 55 6159 2296 www.ecorfan.org

Holdings
Mexico Colombia Guatemala

Skype; ecorfan-mexico.s.c. SPa|n El Salvador RePUbIIC

E-mail: contacto@ecorfan.org Ecuador Taiwan of Congo
Facebook: ECORFAN-México S. C.

Twitter: @EcorfanC

Peru Paraguay Nicaragua



» Una de las necesidades de la industria automotriz, funge en
el empleo de uniformes correctamente tratados, de tal
forma que salvaguarde los estandares de calidad de los
procesos y producto terminado que las empresas operan.

» El lavado de uniformes antiestaticos que son principalmente
usados en el pintado de autopartes, es una de las claves de
la conservacion de los mismos, ya que al componerse de
fibras especiales, tanto de carbon como de poliéster, esto
es, una combinacion integrada, necesitan tener ciertos 4
cuidados para que mantengan sus caracteristicas especiales INTRODUCCION
y no se rompan las lineas de carbon, quitando continuidad a
la conductividad del traje completo.

-

» La cabina de pintura generara un flujo de aire que atrapara
el exceso de pintura hacia sus filtros, evitando asi que el
polvo esté volando por el area de trabajo.




PROPUESTA DE
INVESTIGACION

» Se analizara a nivel piloto, un Cuarto Limpio Clase 1000 disenado
especialmente para el lavado de Uniformes Antiestaticos para ser usados
en las areas de pintura de la industria automotriz, garantizando cero
defectos en proceso a causa de vestimenta.

» Se busca identificar un proceso especializado, en un mercado poco
atendido a nivel nacional, pero de primordial importancia para la
calidad y costos en estas empresas.

» Considerando que hay tres elementos que pueden danar el uniforme al
lavarlo: Agua salina con cloro (de la llave), detergente comdn con
alcalinos (normal) y el secado con gas.




OBJETIVO

-




METODOLOGIA

Se monitorean los resultados de un cuarto limpio (con
clase I1SO 6) para el lavado de uniformes fabricados con
fibras disipadoras de estatica. Para lograr un ambiente
libre de impurezas, equipado con dispositivos de
monitoreo de humedad y de temperatura, asi como
regulacion de la velocidad del aire que circula en el
interior.

Se busca identificar el proceso que establezca los
parametros adecuados que influyen en los procesos de
eliminacion de particulas, apoyado en un protocolo de
trabajo y un monitoreo continuo para la operacion del
cuarto.




CONSIDERACIONES EN EL
PROCESO

El control de aire contiene un sistema de filtros ventiladores
generando un 99.97 por ciento de eficiencia, evitando que
este flujo de aire sea expulsado al exterior, recirculando
dentro para conservar un minimo de particulas.

Lo que se busca es evitar que los uniformes no tengan polvo,
pelusa ni hongos, ya que si ese uniforme que se emplea en el
proceso de pintura automotriz despide polvo o particulas y
éstas a su vez caen sobre la carroceria, al momento de que
pasa la pintura va a presentar problemas en la superficie.




RESULTADOS




Se establecio un analisis microbiologico de hongos y levaduras
del cuarto limpio

Un analisis microbiologico de la planta de lavado

RES U LTADOS Un monitoreo de temperatura

Una validacion del sistema de aire

Asi como la calificacion de los equipos de medicion.




De acuerdo a la localizacion de cada placa en las instalaciones de la lavanderia y
después de 2 horas de exposicion se obtuvieron los siguientes resultados:

Para realizar el conteo de unidades formadoras de colonias (UFC) se definio el grado
de cada una de las areas en base a las operaciones que se realizan en cada una.
Teniendo como operacion critica el doblado y empaquetado de prendas, se definio
el cuarto blanco como grado A, continuando con el ambiente que rodea la zona de
grado A como es el Vestidor se le asigno el grado B y finalizando con las areas limpias
para llevar a cabo operaciones menos criticas del proceso, como son Almacén,
Entrada y Lavanderia se les asigno el grado C y D respectivamente.
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MONITOREO TEMPERATURA

Grafica general

» Se toma como referencia una zona .
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A. Display analogico: Muestra resistencia de superficie
de 1 x103a 1 x 10" ohms.

B. LEDs con propiedades de resistencia: LEDs codificadas
por color que proporcionan una rapida comprobacion de
los indicadores de resistencia.

C. Boton de prueba: Mantenga pulsado este boton para
operar el Medidor analogico de resistencia superficial.

D. LED de bateria baja: se ilumina cuando la energia de
la bateria se reduce a 4,0 V (+ 0,1 V).

E. Boton de prueba de tension: El voltaje de prueba
cambiara automaticamente de 10V a 100V cuando se
establece en AUTO. El voltaje de prueba se mantendra
en 10V cuando se establece en HOLD.

El criterio de aceptacion es de 1x10° ohms a
1x10"ohms.

~ Electrodos

Medidor analogico de
Cable de prueba blindado  Resistencia de Superficie

Figura 1. Kit de Prueba Analogico de Resistencia de Superficie.

Parte delantera Parte delantera Parte trasera

De manga a manga De manga a pierna De espalda a muslo
Electrodos

Fiaura 3. Electrodos en overoles o prendas completas.
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